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Vloerbekleding, vloerpaneel en set van vloerpanelen voor 
het vormen van dergelijke vloerbekleding en werkwi j zen voor 
het verpakken en vervaardigen van dergelijke vloerpanelen. 



Deze uitvinding heeft betrekking op een vloerbekleding, 
alsmede op een vloerpaneel en een set van vloerpanelen voor 
het vormen van dergelijke vloerbekleding, alsook op een 
werkwijze voor het verpakken van dergelijke vloerpanelen en 
werkwi j zen voor het vervaardigen ervan.' 

De uitvinding is vooral bedoeld om te worden aangewend bij 
vloerpanelen met een laagvormige opbouw, die uit een 
grotere plaat met dergelijke laagvormige opbouw zijn 
vervaardigd, doch bepaalde aspecten van de uitvinding 
kunnen ook meer algemeen worden toegepast, met andere 
woorden bij vloerpanelen van een andere opbouw. 

Met vloerpanelen met een laagvormige opbouw worden in de 
eerste plaats traditionele laminaatpanelen bedoeld die, 
zoals bekend, minstens een kernlaag en een toplaag 
bezitten, waarbij de kernlaag bijvoorbeeld bestaat uit MDF, 
HDF, spaanplaat, zogenaamd compact laminaat of dergelijke, 
terwijl de toplaag bijvoorbeeld bestaat uit verschillende 
op elkaar geperste materiaalvellen, zoals in hars gedrenkte 
papierlagen, waaronder een bedrukte decorlaag. Vloerpanelen 
met een andere laagvormige opbouw zijn echter niet 
uitgesloten, bijvoorbeeld, waarbij de toplaag bestaat uit 
kurk, * fineer, een relatief dikke houtlaag, enzovoort, of 
waarbij de vloerpanelen voorzien zijn van bijzondere 
tussenlagen, zoals een geluidsdempende laag of dergelijke. 

Traditioneel worden dergelijke vloerpanelen uitgevoerd als 
platen met een breedte in de orde van grootte van 2 0 cm en 
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een lengte van ongeveer 120 cm. Dergelijke bekende 
vloerpanelen vertonen het nadeel dat in gelegde toestand 
een plaatachtig uitzicht blijft bestaan, hetgeen 
onnatuurlijk lijkt, vooral wanneer het de bedoeling is een 
parketmotief met langwerpige latten weer te geven, of 
wanneer het de bedoeling is een "plancher" na te bootsen. 

Om een onregelmatiger en natuurli j ker uitzicht te 
verkrijgen, is het bekend om gebiruik te maken van 
langwerpige vloerpanelen van twee vefschillende breedten, 
waarbij dan bijvoorbeeld afwisselend een rij brede 
vloerpanelen en een rij smalle vloerpanelen wordt gelegd. 
Vermits bij het installeren van de vloerbekleding echter in 
veel gevallen steeds met een volledig of een half paneel 
per rij wordt gestart, blijft nog steeds een bepaalde 
regelmaat bestaan in het gevormde motief, waardoor het 
uitzicht nog steeds vrij onnatuurlijk is. 

Ook is het bekend om in speciale toepassingen een aantal 
korte vloerpanelen tussen langere in te lassen, waarbij het 
echter niet de bedoeling is om aan het onnatuurlijk 
uitzicht te verhelpen, doch om speciale effecten te 
creeren, zoals bijvoorbeeld tegelvormige inlassingen in een 
vloerbekleding met een parketmotief. 

De huidige uitvinding beoogt een technische oplossing om 
tot een vloerbekleding te komen die uit langwerpige, alsook 
latvormige, harde vloerpanelen bestaat, waarbij een 
verbetering wordt geboden die toelaat te verkrijgen dat het 
onnatuurli jke uitzicht verder wordt geminimaliseerd. Tevens 
beoogt de uitvinding een oplossing die geschikt is om te 
worden toegepast in een massaproductie, dit met een minimum 
aan eventuele additionele kosten ten opzichte van de 
klassiek toegepaste vervaardigingsprocedes . 
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Hiertoe betreft de uitvinding in de eerste plaats een 
vloerbekleding, van het type dat bestaat uit langwerpige, 
en meer speciaal rechthoekige , latvormige harde 
vloerpanelen met een laagvormige opbouw, welke zich in 
parallelle rijen uitstrekken, met als kenmerk dat deze 
vloerbekleding vloerpanelen van minstens twee verschillende 
lengten omvat , waarbij deze verschillende ■ lengten 
f abrieksmatig zijn gerealiseerd . Doordat vloerpanelen met 
verschillende lengten in de vloerbekleding aanwezig zijn 
wordt de voornoemde regelmaat verbroken, hetgeen tot een 
natuurlijk uitzicht bijdraagt. Doordat de vloerpanelen 
f abrieksmatig vervaardigd zijn, verkrijgt de gebruiker, 
meer speciaal de installateur , ook de mogelijkheid om de 
vloerpanelen willekeurig door elkaar te gebruiken, waardoor 
de onregelmatigheid nog verder kan worden benadrukt . Ook 
verkrijgt de gebruiker of installateur de mogelijkheid om 
bij het leggen van ieder volgend paneel een selectie te 
maken tussen de verschillende lengten, waardoor hij niet 
alleen de mogelijkheid heeft het uitzicht te beinvloeden, 
doch tevens vloerpanelen kan kiezen en ordenen in functie 
van de lengte van een te leggen rij , zodanig dat het 
ontstaan van afval, meer speciaal korte resten die men 
doorgaans liever niet in een volgende rij aanwendt , tot een 
minimum kunnnen worden beperkt . 

De uitvinding is vooral van nut bij vloerpanelen die aan 
hun bovenoppervlak een hout- en/of parketmotief vertonen, 
en meer speciaal nog bij vloerpanelen die ieder van een, 
zich over de volledige oppervlakte van het betreffende 
vloerpaneel doorlopend houtmotief zijn voorzien, met andere 
woorden vloerpanelen waarvan het motief een plank weergeef t . 



Het is duidelijk dat de voornoemde vloerpanelen van 
verschillende lengten bij voorkeur dezelfde breedte 
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vertonen. De vloerbekleding kan echter ook vloerpanelen van 
verschillende breedten vertonen, waarbij voor iedere 
breedte van vloerpaneel dan bij voorkeur ook verschillende 
lengten bestaan. 

Bij voorkeur zijn de voornoemde vloerpanelen ieder aan hun 
vier randen voorzien van mechanische koppeldelen. Ook 
geniet het de voorkeur dat de koppeldelen aan minstens twee 
t egenovereenl iggende randen van ieder vloerpaneel, en, bij 
voorkeur, aan beide paren van t egenovereenl iggende randen, 
zodanig zijn uitgevoerd dat, bij het realiseren van een 
koppeling met een aangrenzend vloerpaneel, zowel een 
vergrendeling in verticale, als horizontale richting wordt 
verkregen. Met "verticale richting" wordt hiermee bedoeld 
in een richting loodrecht op het vlak van de 
vloerbekleding. Met "horizontale richting" wordt hierbij 
bedoeld in een richting loodrecht op de betreffende 
gekoppelde zijden of randen van de vloerpanelen en parallel 
aan het vlak van de vloerbekleding. 

In een voorkeurdragende uitvoeringsvorm bevat de 
vloerbekleding vloerpanelen van minstens drie verschillende 
lengten, welke lengten f abrieksmatig gerealiseerd zijn, 
waardoor de voornoemde technische voordelen nog meer tot 
hun recht komen . 

In een praktische uitvoeringsvorm is de vloerbekleding 
daardoor gekenmerkt dat, minstens voor de vloerpanelen van 
een welbepaalde breedte, de vloerpanelen van de grootste 
lengte in een groter aantal aanwezig zijn dan telkens de 
vloerpanelen van een andere bepaalde lengte, dit om te 
verkrijgen dat het aantal te leggen vloerpanelen voor het 
bedekken van een bepaald vloeroppervlak, niettegenstaande 
het feit dat ook kortere vloerpanelen worden aangewend, 
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toch nog beperkt blijft, hetgeen de installatiekost 
verlaagt . 

Verder geniet het de voorkeur dat minstens de vloerpanelen 
met de grootste lengte een lengte vertonen die minstens 
acht maal, en beter nog minstens tien maal , de breedte van 
deze panelen bedraagt . Het is immers vooral in combinatie 
met zulke langwerpige vloerpanelen dat de uitvinding vooral 

tot haar recht komt . | 

/ 

Uiteraard heeft de uitvinding ook betrekking op 
vloerpanelen, met als kenmerk dat deze vloerpanelen 
toelaten een vloerbekleding volgens de- uitvinding te vormen. 

Tevens heeft zij betrekking op een set van vloerpanelen, 
met als kenmerk dat zij bestaat uit vloerpanelen van 
minstens twee verschillende lengten, die toelaten minstens 
een gedeelte van een vloerbekleding te vormen die in 
overeenstemming is met de uitvinding. 

Volgens een bijzonder kenmerk is zulke set van vloerpanelen 
verpakt in eenzelfde verpakking, meer speciaal in eenzelfde 
verpakkingsdoos . Hierdoor wordt verkregen dat de gebruiker, 
en meer speciaal de installateur, bij het openen van elke 
nieuwe verpakking automatisch vloerpanelen van minstens twee 
verschillende lengten ter beschikking heeft. Dit heeft ook 
tot gevolg dat, wanneer de vloerpanelen hoof dzakeli j k 
gelegd worden naarmate zij uit opeenvolgend geopende 
verpakkingen ter beschikking komen, automatisch 

gegarandeerd wordt dat een voldoende menging tussen 
vloerpanelen van verschillende lengten in de vloerbekleding 
wordt verkregen . 
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Deze wijze van verpakken biedt ook het voordeel dat een 
distributeur een minder grote voorraad moet aanleggen. 
Wanneer de vloerpanelen van verschillende lengten in 
af zonderlijke verpakkingen zouden worden verhandeld, kan 
het immers voorkomen dat welbepaalde lengten meer zullen 
verkocht worden dan andere. lengten, hetgeen een 
distributeur moeilijk kan voorspellen en waardoor hij van 
de vloerpanelen van elke lengte een • grote voorraad zou 
moeten aanleggen, terwijl bij verpakkingen waarin de 
vloerpanelen reeds gemengd zijn, zulke voorraad in zijn 
totaliteit geringer kan worden gehouden . 

In het geval dat, voor het vormen van een bepaalde 
vloerbekleding, verschillende lengten ter beschikking zijn, 
ook indien er meer dan twee verschillende lengten zijn, 
geniet het dan ook de voorkeur dat deze zodanig verpakt 
worden dat zij gelijkmatig over de verschillende 
verpakkingen verdeeld zijn en dat iedere verpakking 
vloerpanelen bevat van iedere lengte. 

Opgemerkt wordt dat het op deze wijze verpakken van 
vloerpanelen van verschillende lengten ook voordelig is bij 
andere vloerpanelen, ongeacht of deze al dan niet van een 
laagvormige opbouw zijn, dus ook bij massieve vloerpanelen 
of vloerdelen. Volgens een onaf hankeli j k aspect heeft de 
huidige uitvinding dan ook betrekking op een werkwi j ze voor 
het verpakken van vloerpanelen, met als kenmerk dat het 
handelt om vloerpanelen die bestaan uit rechthoekige 
langwerpige latvormige harde vloerpanelen die bedoeld zijn 
om een vloerbekleding te vormen die vloerpanelen bevat die 
f abrieksmatig op minstens twee lengten vervaardigd zijn, 
en, dat bij het verpakken ervan, vloerpanelen van 
verschillende lengten in eenzelfde verpakking, meer 
speciaal in eenzelfde doos, worden aangebracht . 
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Bij voorkeur worden de vloerpanelen zodanig verpakt dat 
iedere verpakking vloerpanelen bevat die toelaten om 
precies een welbepaald oppervlak te bedekken. Hierdoor 
wordt uitgesloten dat de koper van dergelijke vloerpanelen 
zelf moet gaan bepalen hoeveel vloerpanelen van de ene 
lengte als vloerpanelen van de andere lengte hij nodig 
heeft. Door de menging in de verpakking, en door het feit 
dat iedere verpakking vloerpanelen bevat die toelaten om 
eenzelfde oppervlak te bedekken, kan de' koper eenvoudig het 
aantal aan te schaffen verpakkingen, ■ meer speciaal dozen 
met vloerpanelen, bepalen, door het totale vloeroppervlak 
te delen door het aantal vierkante meter dat in een doos of 
dergelijke aanwezig is. 

Bij voorkeur worden de vloerpanelen vlak in een doos 
gestapeld, waarbij deze zodanig hierin worden aangebracht 
dat zij in een horizontale positie van de doos nooit kunnen 
kantelen, hetgeen, zoals nog toegelicht in de volgende 
beschrij ving, verschillende voordelen op 1 evert . 

Verder heeft de uitvinding ook nog betrekking op een 
werkwijze voor het vervaardigen van vloerpanelen voor het 
vormen van de voornoemde vloerbekleding, met als kenmerk 
dat zij bestaat in het vormen van platen met een 
laagvormige opbouw en het verzagen van deze platen tot 
rechthoekige langwerpige latvormige vloerpanelen van 
minstens twee verschillende lengten, waarbij, tijdens de 
vervaardiging, eveneens koppeldelen aan de randen ervan 
worden gevormd. 

Met het inzicht de kenmerken van de uitvinding beter aan te 
tonen, zijn hierna, als voorbeeld zonder enig beperkend 
karakter, enkele voorkeurdragende uitvoeringsvormen 
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beschreven, met verwijzing naar de bijgaande tekeningen, 
waarin : 

Figuur 1 schematisch een vloerbekleding volgens de 
uitvinding weergeeft; 

figuren 2 en 3 mogelijke uitvoeringsvormen van 
koppeldelen weergeven die aan de vloerpanelen van de 
vloerbekleding van figuur 1 kunnen worden toegepast; 
figuur 4 een variante van een vloerbekleding volgens 
de uitvinding weergeeft; 

figuren 5 tot 7 betrekking hebben op verschillende 
technieken voor het vervaardigen van vloerpanelen 
volgens de uitvinding; 

figuren 8 en 9 betrekking hebben op specifieke 
werkwijzen voor het verpakken van vloerpanelen. 

Zoals weergegeven in figuur 1, heeft de uitvinding 
betrekking op een vloerbekleding 1, van het type dat 
bestaat uit langwerpige, en meer speciaal rechthoekige , 
latvormige harde vloerpanelen 2 met een laagvormige opbouw, 
welke zich in parallelle rijen uitstrekken, met als 
bi j zonderheid dat deze vloerbekleding 1 vloerpanelen 2 van 
minstens twee verschillende lengten omvat , waarbij deze 
verschillende lengten f abrieksmat ig zijn gerealiseerd . In 
dit voorbeeld zijn zelfs drie verschillende lengten van 
vloerpanelen 2 aangewend, zoals respect ievelij k aangeduid 
met LI , L2 en L3 . 

Deze vloerpanelen 2 vertonen zoals voornoemd aan hun 
bovenoppervlak bij voorkeur een doorlopend houtmotief, welk 
motief in figuur 1 niet is weergegeven. 

Aan de randen of zijden 3-4-5-6 van de vloerpanelen 2 zijn 
koppeldelen 7-8-9-10 gevormd die toelaten dat dergelijke 
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vloerpanelen 2 onderling aan elkaar kunnen worden gekoppeld 
op een mechanische wijze. Bij voorkeur zijn deze 
koppeldelen 7-8-9-10 zodanig uitgevoerd dat zi j , zowel een 
vergrendeling in verticale, als horizontale richting 
bieden. Zulke koppeldelen zijn op zich in verschillende 
vormen bekend, onder meer uit het WO 97/47834, en het kan 
hierbij handelen om koppeldelen die een samenvoegen van 
vloerpanelen 2 volgens verschillende mogeli jkheden 
toelaten, bijvoorbeeld door het naar ;elkaar toe schuiven 
van de vloerpanelen 2, waarbij deze koppeldelen door middel 
van een snap-effect in elkaar grijpen, door het in elkaar 
wentelen van de vloerpanelen 2, of door het verticaal in 
elkaar voegen. 

Bij wijze van voorbeeld zouden de koppeldelen 7 en 9 kunnen 
uitgevoerd zijn, zoals afgebeeld in figuur 2, terwijl de 
koppeldelen 8 en 10 kunnen uitgevoerd zijn, zoals afgebeeld 
in figuur 3. Zoals weergegeven in de figuren 2 en 3 , zal 
bij voorkeur gebruik worden gemaakt van koppeldelen in de 
vorm van een tand 11 en een groef 12 met 
vergrendelingsgedeelten 13 en 14 die een vergrendeling in 
horizontale richting opleveren. 

In de uitvoering van figuur 1 vertonen alle vloerpanelen 2 
eenzelfde breedte Bl . Volgens een variante kan ook met 
verschillende breedten worden gewerkt . Figuur 4 geeft 
hiervan een voorbeeld weer, waarbij gebruik is gemaakt van 
vloerpanelen 2 met twee breedten Bl en B2 , waarbij, voor 
ieder£ breedte B1-B2, zowel vloerpanelen 2 van 
verschillende lengten voorhanden zijn. 



Opgemerkt wordt dat bij voorkeur in het algemeen een 
welbepaalde verhouding van aantallen vloerpanelen 2 van 
verschillende lengten wordt toegepast, alhoewel dit niet 
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echt noodzakelijk is. Zo kunnen bijvoorbeeld gemiddeld per 
acht vloerpanelen 2 van de lengte LI, er vier van de lengte 
L2 en vier van de lengte L3 wo r den aangewend. 

Uiteraard kunnen de waarden van LI, L2 , L3 , Bl en B2 vrij 
worden gekozen door de f abricant . Een praktisch, niet 
beperkend voorbeeld, zijn waarden LI = 14 0 cm, L2 = 80 cm, 
L3 = 60 cm, Bl = 8 a 12 cm en B2 = 10 a; 14 cm. 

De vloerpanelen 2 zijn bij voorkeur laminaatpanelen, meer 
speciaal panelen die minstens aan hun bovenzijde gevormd 
zijn uit een of meer in hars gedrenkte en op elkaar 
geperste lagen, meer speciaal papierlagen, waaronder een 
bedrukte decorlaag. Zulke vloerpanelen 2 bestaan dan, zoals 
afgebeeld in de figuren 2 en 3 , bij voorkeur uit een kern 

15 uit MDF, HDF, spaanplaat of dergelijke, die voorzien is 
van een toplaag 16 en een tegenlaag 17, waarbij de toplaag 

16 de voornoemde decorlaag bevat . 



Zoals schematisch weergegeven in de figuren 5 en 6 , worden 
de voornoemde vloerpanelen 2 bij voorkeur vervaardigd door 
platen 18 met een laagvormige opbouw te vormen en deze 
platen 18 vervolgens te verzagen tot rechthoekige 
langwerpige latvormige vloerpanelen 2 van minstens twee 
verschillende lengten, waarbij, tijdens de vervaardiging, 
eveneens de betreffende koppeldelen 7-8-9-10 aan de randen 
3-4-5-6 ervan worden gevormd . 

Het vervaardigen van de platen 18 kan geschieden volgens 
alle technieken die tot op heden hiertoe bekend zijn, of 
nog op eender welke andere wijze die toelaat een 
samengestelde plaat 18 te vormen. 
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Zoals ook nog in de figuren 5 en 6 is weergegeven, geniet 
het de voorkeur dat vloerpanelen 2 van verschillende 
lengten, in dit geval de voornoemde lengten LI , L2 en L3 , 
uit eenzelfde plaat 18 worden vervaardigd. 

Zulke plaat 18 kan op verschillende wijzen met een motief, 
meer speciaal een houtmotief, worden voorzien en tot 
vloerpanelen 2 worden verzaagd. 

Volgens de uitvoeringsvorm die is weergegeven in figuur 5 
is de plaat 18 van af zonderli j ke motieven per te vormen 
vloerpaneel 2 voorzien, waarna de plaat 18 in functie van 
de grenslijnen 19-20 van deze motieven tot vloerpanelen 2 
wordt verzaagd. Een voordeel hiervan is dat de motieven 
zodanig kunnen worden gerealiseerd dat, wanneer twee 
vloerpanelen 2 achter elkaar worden gelegd, deze nooit de 
indruk zullen geven dat de motieven precies in elkaar 
overgaan . 

Volgens de uitvoeringsvorm die is weergegeven in figuur 6 
is de plaat 18 voorzien van zich minstens in de 
langsrichting van de te vormen vloerpanelen 2 doorlopende 
motieven en wordt de plaat 18 verzaagd tot vloerpanelen 2 
van de gewenste lengten. Deze techniek heeft dan weer tot 
voordeel dat de dwarse sneden achteraf op eender welke 
plaats kunnen worden gerealiseerd, daar deze niet gebonden 
zijn aan overgangen of grenslijnen 2 0 tussen twee motieven, 
zoals dit het geval is in figuur 5. Zodoende kunnen, 
uitgaande van eenzelfde globaal motief voor een plaat 18, 
vloerpanelen 2 met lengten naar keuze hieruit worden 
vervaardigd. Dit laat bijvoorbeeld toe dat de fabricant, 
wanneer hij dit wenst, uitsluitend vloerpanelen 2 met 
lengte LI kan produceren, terwijl hij op elk ogenblik toch 
nog kan overschakelen op de productie van bijvoorbeeld 
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vloerpanelen 2 van, zowel de lengten LI, L2 , als L3 , zonder 
dat een ander globaal motief voor de plaat 18 moet worden 
gekozen. Ook ontstaat zo de mogelijkheid om uit bepaalde 
platen 18 de vloerpanelen 2 met lengten LI te fabriceren, 
terwijl uit andere platen 18 de vloerpanelen 2 met lengten 
L2 en L3 worden geproduceerd, zonder dat men hiertoe 
verschillende globale motieven voor de plaat 18 ter 
beschikking moet hebben. 

Volgens een niet weergegeven variante kan de plaat 18 over 
haar volledig oppervlak met een doorlopend motief, meer 
speciaal houtmotief, worden voorzien, waarna de plaat 18 
wordt verzaagd tot vloerpanelen 2 van de gewenste lengten. 
Dit betekent dat er in het globaal motief dan ook geen 
grenslijnen 21 meer voorkomen, zoals dit het geval is in 
figuur 6. Dit laat toe dat, uitgaande van eenzelfde globaal 
motief, ook naar willekeur vloerpanelen 2 hieruit kunnen 
worden vervaardigd van verschillende breedten. 

Zoals schematisch is afgebeeld in figuur 7, kunnen de 
platen 18 volgens een welbepaalde uitvoeringsvorm van de 
werkwijze voor het vervaardigen ervan, eerst in repels 22 
worden verdeeld, meer speciaal in repels 22 worden gezaagd, 
vervolgens koppeldelen 7-8 aan de lange zijden 3-4 van deze 
repels 22 worden gevormd, en pas daarna uit deze repels 22 
de vloerpanelen 2 van verschillende lengten, bijvoorbeeld 
L1-L2-L3, worden gevormd, waarna dan ook aan de korte 
zijden 5-6 van de vloerpanelen 2 koppeldelen 9-10 worden 
gevormd . 



In de figuren 8 en 9 wordt de in de inleiding reeds 
uiteengezette werkwijze voor het verpakken van dergelijke 
vloerpanelen 2 schematisch verduideli j kt . 
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Het bijzondere hierbij bestaat erin dat vloerpanelen 2 van 
verschillende lengten, in dit geval drie lengten L1-L2-L3, 
in eenzelfde verpakking, meer speciaal in eenzelfde doos 
23, worden aangebracht, in dit geval een kartonnen doos met 
een bodem 24 en zijwanden 25, waarbi j , rond deze doos een 
kunststof folie 26, bijvoorbeeld krimpplast ic , is 

aangebracht, hetgeen de in de inleiding genoemde voordelen 
opl evert . 

i 

/ 

Hierbij worden de vloerpanelen 2, zoals weergegeven, bij 
voorkeur vlak in de doos 23 gestapeld> waarbij deze zodanig 
hierin worden aangebracht dat zij in een horizontale 
positie van de doos 23 nooit kunnen kantelen. Het kantelen 
zou immers het verpakken kunnen bemoeili j ken . Zulke 
vloerpanelen 2 worden doorgaans immers opeenvolgend vanaf 
een transportband in een doos 23 gebracht , en bij het 
kantelen van vloerpanelen 2 zouden deze uit de doos 23 
uitsteken, waardoor het aanbrengen van de kunststof folie 26 
wordt bemoe i 1 i j kt . 

Figuur 8 toont een wijze van verpakken waarbij de 
vloerdelen van de lengten L2 en L3 zich naast elkaar 
bevinden, zodanig dat de zich erboven bevindende vloerdelen 
van de lengte LI degelijk ondersteund zijn. 

Figuur 9 toont een wijze van verpakken waarbij de lengten 
L2 en L3 niet toelaten om twee vloerpanelen 2 van deze 
lengten naast elkaar aan te brengen. Wei gebeurt het 
stapelen dan zodanig dat ook hier de bovenste vloerpanelen 
2 vlak blijven. 

Zoals nog is weergegeven in figuren 8 en 9, zal het 
bovenste vloerpaneel 2 uit de doos 23 bij voorkeur een 
vloerpaneel 2 van de grootste lengte LI zijn, waardoor 
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vermeden wordt dat zich direct onder de kunststof f olie 25 
een in de verpakking verschuif baar vloerpaneel 2 aanwezig 
is, dat, bij manipuleren van zulke doos 23, zou kunnen 
verschuiven en daardoor de kunststof f olie 2 5 zou kunnen 
openri j ten . 

De huidige uitvinding is geenszins beperkt tot de als 
voorbeeld beschreven en in de figuren weergegeven 
uitvoeringsvormen, doch dergelijke vloerbekleding, 

vloerpanelen, sets van vloerpanelen, 'werkwijze voor het 
verpakken van vloerpanelen en werkwijze voor het 
vervaardigen van vloerpanelen kunnen volgens verschillende 
varianten worden verwezenli jkt , zonder buiten het kader van 
de uitvinding te treden. 
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Conclusies 



1. - Vloerbekleding, van het type dat bestaat uit 
langwerpige, en meer speciaal rechthoekige , latvormige 
harde vloerpanelen (2) met een laagvormige opbouw, welke 
zich in parallelle rijen uitstrekken, daardoor gekenmerkt 
dat zij vloerpanelen (2) van minstens twee verschillende 

lengten (L1-L2-L3) omvat, waarbij ; deze verschillende 

/ 

lengten (L1-L2-L3) f abrieksmatig zijn gerealiseerd . 

2. - Vloerbekleding volgens conclusie 1, daardoor gekenmerkt 
dat de vloerpanelen (2) aan hun bovenoppervlak een hout- 
en/of parketmotief vertonen. 



3. - Vloerbekleding volgens conclusie 2, daardoor gekenmerkt 
dat de vloerpanelen (2) ieder van een zich over de 
volledige oppervlakte van het betreffende vloerpaneel (2) 
doorlopend houtmotief zijn voorzien. 

4. - Vloerbekleding volgens een van de voorgaande 
conclusies, daardoor gekenmerkt . dat de voornoemde 
vloerpanelen (2) van verschillende lengten (L1-L2-L3) van 
dezelfde breedte (Bl of B2) zijn. 

5 . - Vloerbekleding volgens een van de voorgaande 
conclusies, daardoor gekenmerkt dat zij, zoals voornoemd, 
vloerpanelen (2) van verschillende lengten (L1-L2-L3) 
bezit, doch tevens ook vloerpanelen (2) van verschillende 
breedten (B1-B2) . 

6. - Vloerbekleding volgens een van de voorgaande 
conclusies, daardoor gekenmerkt dat de voornoemde 
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vloerpanelen (2) ieder aan hun vier randen (3-4-5-6) 
voorzien zijn van mechanische koppeldelen (7-8-9-10) 

7. - Vloerbekleding volgens conclusie 6, daardoor gekenmerkt 
dat de koppeldelen (7-8; 9-10) aan minstens twee 
tegenovereenliggende randen (3-4; 5-6) van ieder 
vloerpane'el (2), en, bij voorkeur, aan beide paren van 
tegenovereenliggende randen (3-4-5-6) , zodanig zijn 
uitgevoerd dat, bij het realiseren van een koppeling met 
een aangrenzend vloerpaneel (2) , zowel 1 een vergrendeling in 
verticale, als horizontale richting wordt verkregen. 

8. - Vloerbekleding volgens een van de voorgaande 
conclusies, daardoor gekenmerkt dat zij vloerpanelen (2) 
bevat van minstens drie verschillende lengten (L1-L2-L3) , 
welke lengten (L1-L2-L3 ) f abrieksmat ig gerealiseerd zijn. 

9. - Vloerbekleding volgens een van de voorgaande 
conclusies, daardoor gekenmerkt dat, minstens voor de 
vloerpanelen (2) van een welbepaalde breedte (Bl en/of B2) , 
de vloerpanelen (2) van de grootste lengte (LI) in een 
groter aantal aanwezig zijn dan telkens de vloerpanelen (2) 
van een andere bepaalde lengte (L2-L3) . 

10. - Vloerbekleding volgens een van de voorgaande 
conclusies, daardoor gekenmerkt dat minstens de 
vloerpanelen (2) met de grootste lengte (LI) een lengte 
vertonen die minstens acht maal , en beter nog minstens tien 
maal," de breedte (Bl; B2 ) van deze vloerpanelen (2) 
bedraagt . 

11. - Vloerbekleding volgens een van de voorgaande 
conclusies, daardoor gekenmerkt dat de vloerpanelen (2) 
bestaan uit laminaatpanelen, meer speciaal panelen die 
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minstens aan hun bovenzijde gevormd zijn uit een of meer in 
hars gedrenkte en op elkaar geperste lagen, meer speciaal 
papierlagen, waaronder een bedrukte decorlaag. 

12. - Vloerbekleding volgens een van de voorgaande 
conclusies, daardoor gekenmerkt dat minstens een aantal van 
de vloerpanelen (2) die zoals voornoemd een verschillende 
lengte vertonen, gevormd zijn uit eenzelfde plaat (18) die 

tot de betreffende vloerpanelen (2) is verzaagd 

/ 

13. - Vloerpaneel, daardoor gekenmerkt dat het een 
vloerpaneel (2) is dat toelaat een vloerbekleding (1) 
volgens een van de voorgaande conclusies te vormen. 

14. - Set van vloerpanelen, daardoor gekenmerkt dat zij 
bestaat uit vloerpanelen (2) van minstens twee 
verschillende lengten (L1-L2-L3), die toelaten minstens een 
gedeelte van een vloerbekleding (1) volgens een van de 
conclusies 1 tot 12 te vormen. 



15. - Set van vloerpanelen volgens conclusie 14, daardoor 
gekenmerkt dat deze set verpakt is in eenzelfde verpakking, 
meer speciaal in eenzelfde doos (23) . 

16. - Werkwijze voor het verpakken van vloerpanelen, 
daardoor gekenmerkt dat het handelt om vloerpanelen (2) die 
bestaan uit rechthoekige langwerpige latvormige harde 
vloerpanelen (2) die bedoeld zijn om een vloerbekleding (1) 
te vormen die vloerpanelen (2) bevat die f abrieksmatig op 
minstens twee lengten (L1-L2-L3) vervaardigd zijn, en dat, 
bij het verpakken ervan, vloerpanelen (2) van verschillende 
lengten (L1-L2-L3) in eenzelfde verpakking, meer speciaal 
in eenzelfde doos (23), worden aangebracht . 
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17. - Werkwijze volgens conclusie 16, daardoor gekenmerkt 
dat de vloerpanelen (2) zodanig worden verpakt dat iedere 
verpakking vloerpanelen (2) bevat die toelaten om precies 
een welbepaald oppervlak te bedekken. 

18. - Werkwijze volgens conclusie 16 of 17, daardoor 
gekenmerkt dat de vloerpanelen (2) vlak in een doos (23) 
worden gestapeld, waarbij deze zodanig hierin worden 
aangebracht dat zij in een horizontale; positie van de doos 

(23) nooit kunnen kantelen. 

19. - Werkwijze voor het verpakken van vloerdelen volgens 
een van de conclusies 16 tot 18, daardoor gekenmerkt dat 
zij wordt toegepast voor vloerdelen voor het realiseren van 
een vloerbekleding (1) volgens een van de conclusies 1 tot 
12 . 

2 0.- Werkwijze voor het vervaardigen van vloerpanelen voor 
het vormen van een vloerbekleding volgens een van de 
conclusies 1 tot 12, daardoor gekenmerkt dat zij bestaat in 
het vormen van platen (18) met een laagvormige opbouw en 
het verzagen van deze platen (18) tot rechthoekige 
langwerpige latvormige vloerpanelen (2) van minstens twee 
verschillende lengten (L.1-L2-L3), waarbij, tijdens de 
vervaardiging, eveneens koppeldelen (7-8-9-10) aan de 
randen (3-4-5-6) ervan worden gevormd. 

21. - Werkwijze volgens conclusie 20, daardoor gekenmerkt 
dat vloerpanelen (2) van verschillende lengten (L1-L2-L3) 
uit eenzelfde plaat (18) worden vervaardigd. 

22. - Werkwijze volgens conclusie 21, daardoor gekenmerkt 
dat de plaat (18) volgens een van de volgende mogeli j kheden 
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met een motief is voorzien en tot vloerpanelen (2) wordt 
verzaagd : 

- de plaat (18) wordt van af zonderli j ke motieven per 
te vormen vloerpaneel (2) voorzien, waarna de plaat 
(18) in functie van de grenslijnen (19-20) van deze 
motieven tot vloerpanelen (2) wordt verzaagd; 

- de plaat (18) wordt minstens in de langsricht ing van 
de te vormen vloerpanelen (2) : met een doorlopend 
motief voorzien, waarna de plaat; (18) wordt verzaagd 
tot vloerpanelen (2) van de gewenste lengten 
(L1-L2-L3) ; 

de plaat (18) wordt van een over het volledige 
oppervlak van de plaat (18) doorlopend motief 
• voorzien, waarna de plaat (18) wordt verzaagd tot 
vloerpanelen (2) van de gewenste lengten (L1-L2-L3) 

23.- Werkwijze volgens een van de conclusies 20 tot 22, 
daardoor gekenmerkt dat de platen (18) eerst in repels (22) 
worden gedeeld, meer speciaal in repels (22) worden 
gezaagd, vervolgens koppeldelen (7-8) aan de lange zijden 
van deze repels (22) worden gevormd, en pas daarna uit deze 
repels (22) de vloerpanelen (2) van verschillende lengten 
(L1-L2-L3) worden gevormd, waarna dan ook aan de korte 
zijden (5-6) van de vloerpanelen (2) koppeldelen (9-10) 
worden gevormd . 
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